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O Introduccién

Este manual contiene informacién importante sobre la instalacion y el funcionamiento

seguro del producto. Léalo atentamente antes de utilizarlo.

Gracias por elegir la unidad de bateria de almacenamiento de energia residencial CPS ESSR serie L1
(en lo sucesivo, «unidad de bateria» en este manual) fabricada por Chint Power Systems Co., Ltd. (en lo
sucesivo, «Chint Power»). Con un disefio innovador y un control de calidad perfecto, la bateria de

almacenamiento de energia fabricada por Chint Power ofrece una alta fiabilidad.

Este manual presenta principalmente las caracteristicas del producto, los indicadores de rendimiento,
el aspecto y las interfaces, las instrucciones de funcionamiento, la instalacion y el mantenimiento de la
unidad de almacenamiento de energia residencial CPS ESSR L1 Series CPS ESSR-05/10/15/20KL1.

Este manual es aplicable al siguiente personal:

) Técnicos profesionales para la instalacién, el funcionamiento y el mantenimiento del producto.

) Usuarios del producto.
Conserve este manual en un lugar adecuado para poder consultarlo en cualquier momento. Si surge

algun problema durante la instalacién o el funcionamiento, consulte primero este manual, ya que las
instrucciones que contiene pueden ayudarle a resolver los problemas mas comunes. Si el problema persiste,
puede ponerse en contacto con el distribuidor o representante local.

Queda prohibida cualquier reproduccion, divulgacion o copia total o parcial sin autorizacion previa por
escrito. Chint Power se reserva el derecho de modificar y actualizar este manual sin autorizacién previa por
escrito. CHINT no acepta responsabilidad alguna por posibles errores o falta de informacion en este documento.

Los usuarios pueden obtener el manual mas reciente a través de nuestro canal de ventas o de nuestra

pagina web oficial: www.chintpower.com.
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1 Instrucciones de seguridad

Lea atentamente este manual antes de instalar y utilizar la bateria de almacenamiento de energia. Si el

equipo no se instala y utiliza correctamente de acuerdo con el contenido de este manual, lo que da lugar a

danos en el equipo, Chint Power se reserva el derecho de rechazar las reclamaciones de garantia.

Lea atentamente este manual antes de la instalacién. Si se produce algun dafio en el equipo como

resultado de una instalacién y un funcionamiento que no se ajusten a las instrucciones de este manual, nos

reservamos el derecho a denegar la garantia.

1.1 Explicacion de los simbolos de seguridad del manual « »

iPELIGRO!

Peligro potencial de alto nivel que, si no se evita, provocara la muerte o lesiones graves.

iADVERTENCIA!

Peligro potencial moderado que, si no se evita, puede provocar la muerte o lesiones graves.

iPRECAUCION!

Peligro potencial de bajo nivel que, si no se evita, puede provocar lesiones moderadas o

leves.

jAVISO!
Riesgo potencial que, si no se evita, puede provocar que el equipo no funcione correctamente o

causar dafnos materiales.

© B PEE

Instruccion
Informacion adicional en el manual que destaca y complementa el contenido y también puede
proporcionar consejos o trucos para optimizar el uso del producto, lo que ayuda a resolver

problemas o ahorrar tiempo.
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1.2 Interpretacion de las marcas de e idad del producto

iPELIGRO! jDescarga eléctrica!

El interior del cuerpo de la maquina contiene alta tension, por lo que se deben seguir

las instrucciones del manual del usuario para el funcionamiento de este producto.

iManténgase alejado de fuentes de fuego!

El equipo contiene una bateria de ionen litio que debe almacenarse o utilizarse lejos
de fuentes de fuego.

iPELIGRO! jExplosién!
La bateria en si misma presenta riesgo de explosion, por lo que debe utilizarse segun

las instrucciones.

iLea el manual!

Consulte el manual del usuario para obtener mas detalles.

iADVERTENCIA!

Si el equipo no se utiliza de acuerdo con las advertencias, pueden producirse lesiones

graves o danos en el equipo.

iTomadetierrade proteccién!

1)\
/J_ | Esta marca se encuentra en el terminal de tierra de proteccion (PE) y debe estar
\T/ firmemente conectada a tierra para garantizar la seguridad del operador.

iClasificacion de residuos!

Reciclaje

La bateria no debe sera de de en una instalacion de

E La caja de la bateria no debe desecharse con los residuos domésticos al final de su
vida util.
-

reciclaje adecuada y segura para el medio ambiente.

Marcado de certificacion

El producto cumple con las disposiciones de la Directiva CE.

Equipo de seguridad

Utilice equipo de seguridad cuando manipule la caja de la bateria.
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1.3 Precauciones

iADVERTENCIA!

Antes de instalar, utilizar y mantener el equipo, lea primero este manual y siga todas las

precauciones de seguridad indicadas en el equipo y en el manual.

iPELIGRO!

El equipo esta bajo tensién y un funcionamiento no estandar puede provocar descargas
eléctricas o incendios, lo que podria causar la muerte, lesiones graves o importantes

pérdidas materiales graves.

Esta estrictamente prohibido instalar, utilizar y manejar equipos y cables en exteriores en
condiciones meteoroldgicas adversas, como tormentas eléctricas, lluvia, nieve y

vientos fuertes de fuerza 6.

Esta prohibido no realizar la instalacién, el cableado, el mantenimiento, la sustitucion y otras
operaciones con electricidad.

Esta prohibido limpiar el equipo con agua.

Antes de tocar cualquier superficie conductora o terminal, se debe medir el voltaje en el punto
de contacto para confirmar que no hay Riesgo.

Los aranazos en la pintura durante el transporte y la instalacion del equipo deberan
repararse a tiempo. Esta estrictamente prohibido exponer las partes rayadas al aire libre

durante un periodo prolongado.

Los componentes de los terminales de la bateria no deben verse afectados durante la
manipulacion.

No se permite la elevacion ni la manipulacién mediante los pernos de los terminales de la
bateria.

Bajo ninguna circunstancia se modificara la estructura y la secuencia de instalacién del
equipo sin el permiso del fabricante.

En caso de incendio, evacue el edificio o la zona del equipo y pulse la
alarma de incendios o llame al nimero de alarma de incendios. Bajo ninguna circunstancia se

permitira volver a entrar en un edificio en llamas.
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jAVISO!
' Durante el transporte, la transferencia, la instalacion, el cableado y el mantenimiento,

se deben cumplir los requisitos de las leyes, reglamentos y normas pertinentes del pais y la

region donde se encuentre el equipo.

Los materiales preparados por el usuario y las herramientas necesarias durante la
operacion deben cumplir los requisitos de las leyes, reglamentos y normas pertinentes del pais

y la regién en que se encuentren.

Lared conexion puede solo ser llevada acabo después de obtener el
permiso del departamento de energia del pais y la regidon donde se encuentra.

La composicién y el principio de funcionamiento de toda la red fotovoltaica conectada a la red
energia  sistema de generacién de energia fotovoltaica conectado a la red sistema y el

normas del del pais/regién donde se ubique el proyecto.

iPRECAUCION!

Compruebe de nuevo el soporte de pared antes de colgar la maquina para asegurarse de que esta

firmemente fijado a la superficie de apoyo.
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2  Introduccion al producto

2.1 Introduccién alaunidad de aimacenamiento de energiaresidencial
La unidad de bateria de almacenamiento de energia de la serie CPS ESSR L1 es adecuada para el

almacenamiento de energia residencial. La bateria de almacenamiento de energia incluye un modulo de control de
potencia y un médulo de extension de bateria, que pueden almacenar y descargar energia eléctrica segun los
requisitos del sistema de gestion del inversor. Los puertos de entrada y salida de la unidad de bateria de
almacenamiento de energia de la serie CPS ESSR L1 son de alimentacion de CC.

Carga de la bateria: el médulo de control de potencia se conecta a los terminales de almacenamiento de
energia (BAT+, BAT-) del inversor para cargar la bateria bajo el control del inversor y almacenar en la bateria el
exceso de energia generada por el sistema fotovoltaico.

Descarga de la bateria: cuando la energia fotovoltaica es insuficiente para suministrar energia a la
carga, la unidad de bateria de almacenamiento de energia controlara la bateria para suministrar energia a la
carga y enviara la energia almacenada en la unidad de bateria de almacenamiento de energia a la carga a

través del inversor.

Gnd

PV Inverter
o, Sensor
AL | g 171 1) aame
L

Normal Load

{I[I—Q @

Monitoring Cloud Critical Load

Device

Battery
Fig. 2-1: Aplicacion tipica de la unidad de bateria de almacenamiento de energia
2.2 Modelo
El modelo de la unidad de bateria de almacenamiento de energia de la serie CPS ESSR L1 es CPS ESSR-05
(10/15/20) KL1. A continuaciéon se muestra un ejemplo del significado de CPS ESSR-05KL11.
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CPS ESSR-05KL1

]
® @ 06

Figura 2-1: Modelo de unidad de bateria de almacenamiento de energia

N. Nombre Significado
1 Nombre de la empresa | CPS: Chint Power Systems
2 Tipo de producto Sistema de almacenamiento de energia residencial
3 Nivel de energia 05K: nivel de energia de 5,12 kWh
4 Caodigo de diseno L1: numero de producto de la serie de baja tension (LV)

Tabla 2-1 Instrucciones del modelo Significado
2.3 Instrucciones sobre la capacidad de almacenamiento de energia
La unidad de bateria de almacenamiento de energia admite la ampliacién de la capacidad. Se pueden
conectar en paralelo hasta 3 pilas de baterias, cada una de las cuales puede admitir hasta 4 médulos de
ampliacion de bateria.
Para el mercado australiano, se requiere un dispositivo de proteccion contra sobrecorriente y aislamiento
que aisle simultaneamente los conductores positivo y negativo entre el inversor y el sistema de baterias y entre

los sistemas de baterias en paralelo.

|

e

|
|
|
|
|
| ) |V —

- — ) —

Figura 2-2 Instrucciones sobre la capacidad de almacenamiento de energia
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Figura 2-3 Instruccion de extension de almacenamiento de energia
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2.4 Dimensionesy aspecto

1. Introduccion al aspecto general de la unidad de bateria de almacenamiento de energia
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Figura 2-4 Dimensiones de la unidad de bateria de almacenamiento de energia
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Figura 2-5 Aspecto del producto
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N.2 Nombre Funcion
1 Botdn de encendido/apagado Indica el estado de encendido/apagado y funcionamiento
2 Médulo de control de potencia Controla el funcionamiento de la bateria y la comunicacién del
inversor.

3 Indicador LED Indica el estado de carga (SOC) de la bateria del producto.
4 Modulo de ampliacién de Unidad de extensién de bateria

bateria
5 Valvula a prueba de Liberacion de la presion del paquete de baterias

explosiones
6 Base Modulo de extensidn de bateria portatil
7 Disyuntor Interruptor de parada manual

Tabla 2-2 Componentes principales del producto

2. Modulo de control de potencia
El médulo de control de potencia se encarga de la gestion y la comunicacién del modulo de bateria, con una

corriente nominal de 120 A y una potencia de 6 kW.
Figura 2-6 Dimensiones del médulo de control de potencia
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Figura 2-7 Aspecto del médulo de control de potencia
N. Nombre Funcion
1 Terminal negativo de la salida de la bateria ~ Terminal negativo de la salida de la bateria
2 Terminal positivo de la salida de la bateria Terminal positivo de la salida de la bateria
3 Puerto de comunicacion de extension Salida de comunicacion de extension
4 Puerto de comunicacion del inversor Comunicacion del inversor/comunicacion de extension
ENTRADA
5 Terminal de conexién a tierra Terminal de salida de conexion a tierra
6 Terminal hembra de conexion eléctrica Terminal de alimentacion y comunicacion
7 Disyuntor Para cortar el circuito
Tabla 2-3 Componentes principales del médulo de control de potencia
3. Maodulo de extensién de bateria

La capacidad nominal estandar del médulo de extensién de bateria es de 5,12 kWh y admite la instalacion en

pila de hasta 4 médulos.
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Figura 2-8 Dimensiones del mddulo de extension de bateria
[ 1] [ 1

. front view .
vista trontal vista trasera
[ ] 13 + 1
vista superior vista inferior
Figura 2-9 Aspecto del modulo de extension de bateria

N.2 Nombre Funcion
1 Valvula antiexplosion Alivio de presion para prevenir explosiones
2 Terminal hembra de conexion eléctrica Terminal de alimentacion y comunicacion
3 Terminal macho de conexion eléctrica Terminal de alimentacion y comunicacion
4 Area de posicionamiento Orificio de posicionamiento y fijacion
5 Mango Asa y posicionamiento

Tabla 2-4 Componentes principales del médulo de extension de bateria
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4, Médulo base

6/0.0
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o

vista superior
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Figura 2-11 Apariencia y composicion del modulo base
N.2 Nombre Funcion
1 Terminal macho de conexién eléctrica Terminal de alimentacion y comunicacion
2 Mango Asa y posicionamiento

Tabla 2-5 Componentes principales del médulo base

2.5 Instrucciones de Pantalla LED

2

A) a

©

Figura 2-12 Boton de encendido e indicador
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Descripcion Indicador Significado
Botén ON/OFF . Encender/apagar la unidad de bateria
i En estado de espera, el indicador de estado de funcionamiento
parpadea una vez (encendido durante 0,25 s y apagado durante 3,75
S).
d Durante el proceso de carga (la corriente de carga es superior a 1 A),
Indicador de el indicador de estado de funcionamiento permanece encendido.
estado de
funcionamiento o En , el proceso de descarga (corriente de descarga es
del sistema superior a 1,6 A), el indicador de estado de funcionamiento muestra un

patrén de 3 destellos (encendido durante 0,5 s y apagado durante 1,5

s).

Indicador de alarma

i Una vez activada la alarma, el indicador de alarma parpadea
(encendido durante 0,5 s y apagado durante 0,5 s).

d Una vez activada la proteccion (excepto la proteccion contra

subtension y sobretension), el indicador de alarma permanece

Indicadores SOC

encendido.
d Cuando no hay alarma ni proteccion, el indicador de alarma se apaga.
d En el estado de espera , SOC (Estado de

carga) se muestran con normalidad;

* Durante la carga, los indicadores SOC LED1, LED2, LED3 y LED4
parpadean segun corresponda cuando el SOC es del 0 al 25 %,

25-50 %, 50-75 % y 275 %;

* Durante el proceso de descarga, los indicadores SOC LED4, LED3,
LED2y LED1 se apagan segun corresponda cuando el SOC
es <75 %, <50 %, <25 %, asi como cuando se alcanza la proteccion

contra subtension.

Tabla 2-6 Botones e indicadores del panel
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Funcion de proteccién del producto

d Proteccion contra cortocircuitos

o Proteccidn contra sobrecarga

o Proteccidn contra sobredescarga

o Proteccidn contra sobrecorriente

o Proteccidn contra la temperatura

. Equilibrio entre celdas

o Monitorizacion de la temperatura del médulo de potencia
N Monitorizacién de la temperatura ambiente

N Monitorizacion de la temperatura de las celdas

Presentacion del producto
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3 Instalacién

3.1 Inspeccion antes de lainstalacion
Antes de la instalacién, compruebe si los siguientes elementos se encuentran en la caja de embalaje de

cada modulo de ampliacion de bateria y si hay algun dafo. La lista de entrega de cada médulo de ampliacion

de bateria es la siguiente:

s O\ % T o

@ @ ® @ ® ® @

Figura 3-1 Lista de entrega de cada médulo de extension de bateria

N. Nombre del accesorio Cantida | Finalidad
d
1 Médulo de extension de bateria 1 Un mddulo de extension es de 5 kWh
2 Anclaje de pared 2 Fijar el médulo de bateria a la pared
3 Bolsa para documentos 1 Incluye lista de embalaje, tarjeta de garantia
4 Tornillo autorroscante ®8x40 4 Fijar el anclaje de pared a la pared
5 Tornillo combinado M4x14 4 Bloguear médulos de extensién de bateria
6 Tornillo de cabeza avellanada M4x10 Instalar el anclaje de pared en el médulo de
4 bateria
7 Tapon antipolvo 4 Prevencién contra el polvo

Tabla 3-1 Accesorios incluidos en la caja de embalaje de cada mddulo de extension de bateria

Antes de la instalacion, compruebe si los siguientes elementos se encuentran en la caja de embalaje
del médulo de control de potencia y si hay algun dafio. La lista de entrega del mddulo de control de potencia

es la siguiente:
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Figura 3-2 Lista de entrega del médulo de control de potencia

Nombre del accesorio

Cantidad

Finalidad

Moédulo de control de potencia

Controla el funcionamiento de la bateriay la
comunicacion PCS

Base

Instalar el médulo de extension de bateria

Soporte de pared

Soporta toda la unidad de bateria

Bolsa para documentos

Incluye lista de embalaje, tarjeta de garantia y
guia rapida

Tomillo de expansion M12x100 6 Fijar el soporte de pared

Tomillo combinado M6x14 4 Fijar el soporte de pared y la base

Tomillo combinado M4x14 4 Fijar el médulo de control de potencia

Tomillo combinado M4x10 1 Fijar cable GND

Linea de salida de alimentacion negativa (2 m) | 1 Conecte el inversor ala bateria P-

Linea de salida de alimentacion positiva (2m) | 1 Conecte el inversor ala bateria P+

Cable de comunicacion del inversor (2 m) 1 Comunicarse con €l inversor

Cable de conexion a tierra (2 m) 1 GND

Linea de comunicacion paralela (2 m) 1 Comunicacion entre varias unidades de
bateria

Plantilla de posicionamiento 1 Posicionar los orificios de montaje

Tapon antipolvo 4 Prevencién del polvo

Tabla 3-2 Accesorios incluidos en la caja de embalaje del modulo de control de potencia
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3.2 Herramientas de instalacion

Instalacion

Tipo

Herramientas e instrumentos

Instalacion

Taladro percutor
(broca ®8, ®16m)

<

Marcador

Cinta métrica de acero

Regla nivelada

=1

0] e |

® <—=d

Destornillador dinamométrico

o
=l

Alicates diagonales

Martillo de goma

Alicates para crimpado
(Tipo: PV- CZM-

22100/19100)

Proteccion

personal

Guanfes de segulridad

Gafas protectoras

Tabla 3-3 Preparacion de las herramientas de instalacion
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3.3 Pares de apriete de instalacion
N. Nombre Finalidad Valor de par
1 M4 Apretar M4x14 de atornillar y 1,2 N.m

Destornillador tornillo de cabeza avellanada M4x10
dinamométrico

2 M6 Apriete el tornillo autorroscante ®8x40 y el tornillo 5N.m
Destornillador combinado M6x14.
dinamomeétrico

3 Llave de vaso ) . . 40-45N.m
ne19 Apriete el tornillo de expansién M12x100.

Tabla 3-4 Pares de apriete de instalacion

3.4 Requisitos de instalacion
3.4.1 Requisitos medioambientales
La vida util del inversor puede prolongarse evitando que la unidad de bateria quede expuesta a la luz solar

O

0
» ¢ 2\ b ¢
‘\/
D &

Max +50 C° Min -10 C° RH+5%~+95%

directa, la lluvia directa y la acumulacion de nieve.

Figura 3-3 Diagrama esquematico del entorno de instalacion
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3.4.2 Método de instalacién
Antes de instalar la unidad de bateria, confirme si la estructura de soporte instalada puede soportar el

peso de la unidad de bateria, compruebe si el suelo esta nivelado e instale la unidad de bateria de
almacenamiento de energia de acuerdo con las siguientes instrucciones:

a)  Soloinstalacion vertical;

b)  No se permite la instalacién inclinada hacia delante;

C) No se permite la instalacién invertida.

d)  No se permite la instalacién horizontal.

\

\
_

(a) (b) (c) (d)

Figura 3-5 Instalacién con soporte de pared
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3.4 .3 Espacio de instalacion
La distancia entre la unidad de bateria de almacenamiento de energia y los objetos circundantes

debera cumplir las siguientes condiciones:

7

=152.4mm (BIN) 2152.4mm (BINy

-

i i

2152 . 4mm|BIN) 21p2.4mm (BIN)
— — -

— i

[ 7

Figura 3-6 Requisitos dimensionales para la instalacién en el suelo

\

']
=152.4mm (BIN) =152.4mm (BIN)

-

' r

2152.4mm|(6IN> =152 4mml|BIND

—

%

Figura 3-7 Requisitos dimensionales para la instalacién del soporte de pared

jAVISO!
La distancia entre dos unidades de baterias de almacenamiento de energia paralelas debe ser

>152,4 mm (6 pulgadas) y se debe garantizar una buena ventilacion. Si el entorno es

relativamente cerrado, aumente la separacién de forma adecuada.
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3.5 Métodos de instalacion
3.5.1 Instalacion en el suelo
1. Coloque la base sobre un suelo nivelado y manténgala a menos de 15 mm de la superficie de la
pared. Alinee la linea de referencia de la plantilla de posicionamiento con la linea superior de la
base y, a continuacién, coloque la plantilla sobre la pared. Taladre el nimero correcto de agujeros
segun las posiciones de los agujeros de la plantilla y clave los tubos de plastico de los tornillos

autorroscantes ®8x40 en la pared.

Herramientas: taladro eléctrico (con broca de ®8 mm) y mazo de goma.

TOP

Power cortrol module

* ®

20NVR Ballsry sxtsnskn module

L - L - I/_-\\I /
™ | |
1509 Baltery adthnakcn maduls \ - _/I
—1
7
A
¢

El E & *

10y Ballery sxisnslon moduls

* & ® *

BKiWh Batbery exiensjon modul

" Relerence (55 = “ "

[ )

Figura 3-8 Taladre el nimero correcto de agujeros
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2. Dos personas deben levantar conjuntamente el médulo de extension de la bateria,

Instalacion

alinear la interfaz del médulo de extension de la bateria con la base y colocarlo sobre la
base.

N =
Figura 3-9 Coloque el médulo de extensidn de bateria sobre |la base
3. Atornille los tornillos en los orificios de ambos lados del médulo de extensidn de la bateria para

asegurarse de que el médulo de extension quede bien fijado a la base; fije el anclaje de pared al
modulo de extension de la bateria y, a continuacion, fijelo a la pared. Del mismo modo, instale los
demas modulos de extension de la bateria y fijelos. Herramientas: tornillo combinado M4x14,
tornillo de cabeza avellanada M4x10, tornillos autorroscantes ®8x40, destornillador dinamométrico
M4, destornillador dinamométrico M6

Figura 3-10 Instalacién del médulo de extension de bateria
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Instalacion

4. Fije el médulo de control de alimentacion al modulo de extension de bateria.
Herramientas: tornillo combinado M4x14 y destornillador dinamométrico M4

k. e

Figura 3-11 Instalacién del médulo de control de alimentacién

jAVISO!
. Al instalar un moédulo de extensién de bateria, primero se deben
instalarse primero en los lados izquierdo y derecho, los anclajes de pared deben fijarse

a la pared con tornillos autorroscantes y, a continuacion, se puede instalar el siguiente
modulo de extension de bateria.

Para evitar danos causados por la caida del equipo, el suelo de instalacion debe estar
nivelado y libre de objetos extrafios.

27 | 52



CHNT
POWER Instalacion

5. Inserte tapones antipolvo en todos los orificios de los tornillos como se muestra, repita esta
operacion en el lado opuesto hasta que todos los orificios de los tornillos estén tapados.

1itl

—

—

P —
-
-

| P = _|

Dustﬁug

I
Figura 3-12 Insertar tapones antipolvo
3.5.2 Instalacion del soporte de pared
1. Asegurese primero de que la posicion de instalacién esté nivelada con una regla nivelada y, a

continuacién, marque las posiciones de los orificios en la pared de la estructura segun las
dimensiones del soporte de pared. Taladre los orificios en las posiciones marcadas, introduzca los
tornillos de expansion M12x100 en la pared y, a continuacion, fije el soporte de pared a la pared
con tornillos de expansién M12x100.

Herramientas: rotulador, taladro eléctrico (con broca de ®16 mm), mazo de goma y llave de

vaso n.2 19.
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Figura 3-13 Posiciones de los orificios de montaje del soporte de pared

2. Fije la base al soporte de pared.
Herramientas: tornillo de triple combinacion hexagonal exterior M6x14 y destornillador dinamométrico
M6.

Figura 3-13 Fijacion de la base al soporte de pared
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Termine todos los pasos siguientes siguiendo los procedimientos de instalacién en el

suelo.

LK)

(1

4. :

Figura 3-14 Instalacién del médulo de control de alimentacién

iPRECAUCION!

El médulo de extension de la bateria pesa unos 46 kg (=100 Ib). Compruebe de nuevo
el soporte de pared antes de colgar la unidad de bateria para

Asegurese de que el soporte de pared esté firmemente fijado a la estructura de
soporte y bloqueado con la base. Teniendo en cuenta el peso de la maquina, se
recomienda que al menos dos personas la instalen juntas (no se recomienda instalar
la unidad de bateria con tres 0 mas modulos de extensiéon de bateria con un soporte

de pared).

Al instalar un modulo de extension de bateria, primero se deben instalar los tornillos
instalarse primero en los lados izquierdo y derecho, los anclajes de pared deben

bloquearse en la pared con tornillos autorroscantes y, a continuacion, se puede

instalar el siguiente modulo de extensién de bateria.
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4  Conexion eléctrica

iPRECAUCION!

A Las conexiones de los cables deben cumplir con las normas eléctricas nacionales y
todos los demas codigos o normas legales aplicables.

4.1 Especificaciones de los cables

, Diametro Area transversal (mm?
Nombre Tipo exterior (mm) |
Cable de CC Cable de silicio, 600 V, 4 AWG 8710 25
Cable GND 10 AWG, cable amarillo-verde / 5,26
Cable COM Par trenzado apantallado CAT5e / 0,5

Tabla 4-1 Especificaciones del cable

4.2 Herramientas y pares de torsion

N. Herramienta Finalidad Par

1 Destornillador M4 Cable de conexidn a tierra con 20730 kgf.cm
bloqueo

2 Alicates diagonales Cortacables -

3 Pelacables Pelado de cables -

4 Alicates de engaste Terminales de engaste -

Tabla 4-2 Herramientas y pares de apriete necesarios

4.3 Puertos de cableado externo de la unidad de almacenamiento de energia ()
Los puertos de cableado externo de la unidad de bateria de almacenamiento de energia se muestran

en la siguiente figura:

@ ®
P =
-@©@-: ®
i © ©
® @

Figura 4-1 Puertos de cableado externo
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N. Nombre Funcién

1 Terminal de conexion rapida negativa de Conecte el cable de alimentacién negativo
salida de CC

2 Terminal de conexion rapida positiva de Conecte el cable de alimentacion positivo.
salida de CC

3 Puerto de comunicacion de extension Comunicacion entre modulos de extension de bateria
multicluster

4 Interfaz de comunicacion Comunicacion con el inversor

5 Terminal de conexion a tierra Conectar a un punto de conexion a tierra externo

Tabla 4-3 Puertos de cableado externo de la unidad de bateria de almacenamiento de energia

4.4 \nstrucciones de cableado

iAVISO!
' Lea atentamente los datos técnicos del capitulo 8 antes de realizar el cableado.
(]
I
iPELIGRO!

Antes de realizar una conexion eléctrica, asegurese de que el «disyuntor» de la unidad de
bateria de almacenamiento de energia y todos los interruptores conectados al
almacenamiento de energia estén en estado «OFF».

Advertencia

d Los dafos en el equipo causados por un cableado incorrecto no estan cubiertos
por la garantia del equipo.

d Las operaciones pertinentes de conexion eléctrica deben ser realizadas por
electricistas profesionales.

N Los operadores deben llevar equipo de proteccidén cuando realicen conexiones
eléctricas.
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Conexion eléctrica
4.4.1 Diagrama de la estructura e del sistema

PV | Inverter !
<z Sensor
YAt | fOR«—
=
Normdl Load

—O

—|lll

Monitoring Eloud Crmcal Load
Device : .
Battery
Figura 4-2 Estructura paralela de multiples unidades de baterias de almacenamiento de energia

_ iIMPORTANTE!

La longitud de la linea de entrada de CC y de la linea de sefial entre la unidad de

almacenamiento de energia y el inversor debe ser <10 m.

4.4.2 Conexion del cable de tierra

iPELIGRO!

Compruebe que el cable de conexion a tierra de proteccion esté bien conectado. La desconexion
o el aflojamiento pueden provocar descargas eléctricas.

Conecte el cable de tierra siguiendo los siguientes pasos y la figura:

1.

Conecte el punto de conexién a tierra del médulo de control de potencia al punto de
conexion a tierra externo con el cable de conexion a tierra.

Después de conectar el cable de tierra, apriete la tuerca de compresion del cabezal de fijacion
del cable.

o

L

B
©
7
=g

oMl 1 M4

[
Il

Figura 4-3 Puesta a tierra
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- iIMPORTANTE!

Conexion eléctrica

Después de instalar el cable de conexion a tierra, aplique adhesivo de silicona o pintura en el
exterior del terminal de conexion a tierra para protegerlo.

4.4.3 Conexién de lalinea de comunicacién y conexién de la linea de alimentacion
iAVISO!

Al colocar el cable de senal, asegurese de separar el recorrido del cable de sefnal del del cable

' de alimentacion y evite fuentes de interferencia importantes durante el recorrido, para no
° afectar a la comunicacion debido a la interferencia de la sefial.

Hay dos puertos de comunicacion en el lado de la bateria, a saber, el puerto COM y el puerto PCS. El
puerto PCS se utiliza para la comunicacion con el inversor. El puerto COM se utiliza para la comunicacién entre
los médulos de extension de la bateria cuando se conectan en paralelo varias unidades de almacenamiento de

energia, en las que el puerto COM de una unidad de bateria se conecta con el puerto PCS de su siguiente
unidad de bateria en cascada.

Para el mercado australiano, se requiere un dispositivo de proteccion contra sobrecorriente y aislamiento

que aisle simultaneamente los conductores positivo y negativo entre el inversor y el sistema de baterias y entre
los sistemas de baterias en paralelo.

-
Inverter ( Inverter

- o BusBar - oc n%@r PP,
‘ =

BusBar + DC breaker
. cou (15 (E)ese () (Eese cou (75) () ese
WVC@I‘\:@FGE; x)l@ & K)'\k ) \5 /\g% &
| e ® L @ ® 1| @ ® || @ ®

Multiple batt Its
Single battery unit L eryun
Busbar (15xamm? recommend ) — Dc positive power cable +
DC Breaker { 2004 recommend ) — Dc negative power cable -

—— communication
Figura 4-4 Diagrama de conexion de la linea de comunicacion y de alimentacion
Nota: Hay un disyuntor de CC integrado en cada modulo de control de la bateria que opera tanto el

conductor positivo como el negativo.

Para una unidad de bateria, inserte el cable de comunicacion del inversor en el puerto del inversor
y en los puertos PCS de la unidad de bateria segun las marcas del cable.

Para varias unidades de bateria, inserte el cable de comunicacion del inversor y los cables de

comunicacion paralelos de acuerdo con el diagrama anterior y las marcas de los cables.
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fif [ al puerto COM del inversor

= ]:”j al puerto COM del modulo de
H control 1

Figura 4-5 Conexién del cable de comunicacion

al puerto PCS del mdédulo de control 1

al puerto PCS del médulo de control 2

7.5

2. Identifique cuidadosamente las etiquetas adhesivas de los cables en las lineas de salida de
alimentacion positiva y negativa. Apriete los terminales OT en las barras colectoras de CC del

inversor. b

al lado DC+ del inversor (@D — ﬁ al puerto P+ del médulo de control
al lado DC- del inversor (G5 m@ﬁb al puerto P- del médulo de control

Figura 4-6 Terminal OT de engarzado

3. Inserte los otros extremos de la linea de salida de alimentacion de la unidad de bateria de
almacenamiento de energia en el terminal de enchufe rapido positivo de salida de CC (P+) y en el
terminal de enchufe rapido negativo de salida de CC (P-) correspondientes al mddulo de control de

alimentacion.

[&] o o (=]

— G
P By
/F;:___::\ |{r;___::‘|\" o

@G

© ©

Figura 4-7 Insertar el cable de salida de alimentacion en el médulo de control de potencia

4, Para desconectar el cable de salida de alimentacion, mantenga pulsado el botén del conector del
cable, deslicelo hacia fuera y tire del conector con un poco de fuerza.

Battery connector Connector of power output cable

Press and slide

Figura 4-7 Desenchufar el conector del cable
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5 Pruebadefuncionamiento de la unidad de control de potencia ()

iADVERTENCIA!

Antes de la prueba de funcionamiento, siga las siguientes instrucciones para eliminar peligros

ocultos y garantizar la seguridad.

5.1 comprobacién de lainstalacion
Realice las siguientes comprobaciones con referencia a la seccién 3.5 Métodos de instalacion:

d Confirme que la estructura de soporte sea firme y confiable.
d Confirme que todos los tornillos de montaje se han apretado segun el par especificado.

5.2 Elementos de inspeccién del cable
Realice las siguientes inspecciones con referencia ala seccion 4 Conexion eléctrica:

o Confirme que todos los cables estén conectados de manera firme y confiable, y que no
haya conexiones incorrectas ni faltantes.

d Confirme que todos los cables estén colocados correctamente y que no sufran dafos
mecanicos.
d Confirme que las polaridades positiva y negativa del cable de CC en el lado de entrada

son correctas.

d Confirme que el disyuntor y todos los interruptores conectados al almacenamiento
de energia estén en estado «OFF».

d Confirme que el cable de tierra esté conectado correctamente, de manera firme y
segura.
d Confirme que el espacio de instalacion sea razonable, que el entorno esté limpioy

ordenado, y que no haya residuos de construccion.
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5.3 Proceso de puesta en marcha
Antes de la puesta en marcha de prueba, se debe completar la inspeccion anterior para confirmar que no

hay errores y, a continuacién, se debe poner en marcha el inversor de prueba siguiendo los pasos que se

indican a continuacion.

5.3.1 Proceso general de puesta en marcha

1. Cierre el interruptor de CC (si lo hay) configurado entre el inversor y la unidad de bateria.
2 Cierre el interruptor automatico del médulo de control de potencia.

3. Encienda el inversor.

4 Encienda la unidad de bateria de almacenamiento de energia (pulse brevemente el botén

ON/OFF durante 1 segundo).

5.3.2 Proceso de arranque en negro

El arranque en negro significa que, después de que toda la red eléctrica se haya apagado debido a una averia,
el sistema esta completamente apagado y en un estado completamente «negro». En ese momento, mediante el
arranque de las unidades con capacidad de arranque automatico del sistema y la fuente de alimentacién
externa, se accionan las unidades sin capacidad de arranque automatico, se amplia gradualmente el alcance de

la recuperacion del sistema y, finalmente, se logra la recuperacion y el suministro de energia de todo el sistema.

1. Cierre el disyuntor del lado de CC del inversor y el disyuntor de CC entre el inversor y la unidad
de bateria.
2. Pulse el botén ON durante 1 segundo, observe la luz de estado de la unidad de bateria de

almacenamiento de energia y compruebe el estado de funcionamiento. Una vez arrancado el
inversor, la unidad de bateria funcionara con normalidad.

5.4 Proceso de apagado
Pasos para apagar el sistema:

1 Apague el inversor.

2 Apague la unidad de bateria de almacenamiento de energia.
3. Abra el disyuntor del médulo de control de potencia.
4

Abra el interruptor de CC (si lo hay) configurado entre el inversor y la unidad de bateria.
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6 Almacenamiento y recarga de la bateria de almacenamiento

6.1 Requisitos de almacenamiento de la bateria
Durante el almacenamiento, la bateria se colocara correctamente segun los identificadores de la caja de embalaje,

y ho se colocara boca abajo ni de lado.

Cuando se apilen las cajas de embalaje de las baterias, se deberan cumplir los requisitos de apilamiento del

embalaje exterior.

5. La bateria se manipulara con cuidado. Esta estrictamente prohibido dafar la bateria.

6. Requisitos del entorno de almacenamiento:

— Temperatura ambiente: -10 °C = 55 °C, temperatura de almacenamiento recomendada: 20 °C
~ 30 °C.

— Humedad relativa: 5 % HR™80 % HR.
— Seco, ventilado y limpio.
— Evite el contacto con disolventes organicos corrosivos, gases y otras sustancias.

— Evitar laluz solar directa.

— Ladistancia desde la fuente de calor no debe ser inferior a dos metros.

7. Durante el almacenamiento, la bateria debe estar desconectada de la conexién externa. Si hay un
indicador en el panel de la bateria, este debe estar apagado.

8. El encargado del almacén elaborara estadisticas mensuales sobre el almacenamiento de baterias,
informara periddicamente al equipo de gestion de planificacion sobre el inventario de baterias y
organizara oportunamente la recarga de las baterias que hayan estado almacenadas durante casi

seis meses.

9. Cuando se envien las baterias almacenadas, se debera seguir el principio FIFO (primero en
entrar, primero en salir).

10. Unavez completada la prueba de produccion de la bateria, es necesario recargarla hasta un
minimo del 60 % del estado de carga (SOC) antes de almacenarla.
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6.2 Requisitos del ciclo de recargay del estado de carga ()

En principio, no se recomienda almacenar la bateria durante mucho tiempo. Una descarga profunda prolongada
causara dafos a la bateria, por lo que debe utilizarse a tiempo. Las baterias almacenadas deben recargarse de

acuerdo con los siguientes requisitos de temperatura y ciclo.

Tabla 6-1 Ciclo de recarga

Temperaturade Temperatura de Ciclo derecarga
almacenamiento i
- almacenamiento Observaciones
ango real
T<10°C No permitido Dentro del ciclo de recarga:
i No se requiere ningun
tratamiento
y se debe utilizar lo antes
-10°C < T<45°C 6 meses posible;
i Recargar a tiempo cuando
10 °C < T<45 °C llegue el momento de recargar;
i El tiempo total de
almacenamiento no debe
exceder el
45 °C<T No permitido periodo de mantenimiento.

Los requisitos paralarecarga son los siguientes:

11. Antes de recargar la bateria, es necesario inspeccionar su aspecto y solo se pueden recargar las
baterias que cumplan los requisitos. Si la bateria esta deformada, dafada o tiene fugas, se
desechara directamente y no se considerara su almacenamiento ni recarga.

12. El tiempo de almacenamiento se calcula a partir de la ultima hora de carga indicada en la
etiqueta de recarga del embalaje externo de la bateria. Una vez que la bateria se ha recargado
segun la norma, se actualizaran la ultima hora de carga y la siguiente hora de carga (siguiente

hora de carga = ultima hora de carga + ciclo de recarga) en la etiqueta de recarga.

13. Cuando las baterias estan almacenadas, el tiempo maximo de recarga permitido es de 3. Por
ejemplo: recargar una vez cada 6 meses, con un maximo de
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3 veces. Se recomienda desechar la bateria si se superan el periodo y las veces maximas

permitidas.

Nota:

N El almacenamiento prolongado de las baterias de litio provocara una pérdida de
capacidad. Después de almacenar las baterias de litio a la temperatura de
almacenamiento recomendada durante 6 meses, la pérdida de capacidad irreversible
suele ser del 3 % al 8 %. Si el cliente realiza la prueba de descarga y la aceptacion de
acuerdo con las especificaciones, existe el riesgo de que la bateria cuya capacidad de
almacenamiento sea inferior al 100 % de la capacidad nominal no supere la prueba.

d Se debe contactar con el personal de servicio posventa para completar la operacién de
recarga.

6.3 Operacion de recarga
Puede proporcionar 5 kW de potencia para cargar la bateria a través del inversor compatible y admite

la recarga simultanea de 1 unidad de recarga (admite 2 modulos de extension de bateria en condiciones
estandar y admite hasta 4 moédulos de extension de bateria. Sin embargo, no se recomienda recargar mas de

2 modulos de extension de bateria).
Inverter
| Sensor

m 5 | < e

Baftery

Figura 6-1 Escenario de recarga de electricidad monofasica
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Pasos paraencender la bateriay poner en marcha

iAVISO!

N El proceso de carga debe ser supervisado por alguien in situ para evitar fenomenos
anormales.

o Si se producen anomalias como abombamientos o humo durante la carga, detenga la
carga inmediatamente y deseche la bateria directamente.

N La operacion de recarga debe ser realizada por profesionales con formacion especifica.
d Después de cerrar el interruptor de almacenamiento de energia, encienda el inversor.
Consulte la guia rapida del modelo correspondiente para conocer los pasos de encendido

del inversor.

d Cuando el SOC de la bateria es del 0 %, la unidad de bateria de almacenamiento de
energia no se puede activar pulsando prolongadamente el botén de inicio negro, y la

solo se puede poner en marcha después de encender la CC y la CA del inversor.

d Durante la recarga, se recomienda recargar el SOC de la bateria al 60 %.

Los pasos para encender la bateria y ponerla en funcionamiento son los siguientes:

’
2.
3.
4

Cierre el interruptor de CC (si lo hay) configurado entre el inversor y la unidad de bateria.
Cierre el disyuntor del médulo de control de potencia.
Encienda el inversor.

Encienda la unidad de bateria de almacenamiento de energia (pulse brevemente el botén
ON/OFF durante 1 segundo).

Utilice el inversor para descargar la unidad de bateria de almacenamiento de energia con
una velocidad de carga de 0,5* hasta que la bateria alcance la proteccion de bajo voltaje.

Utilice el inversor para cargar la bateria de almacenamiento de energia hasta que el SOC de la
unidad de bateria alcance el 60 %.

Apague el inversor y la unidad de bateria siguiendo el proceso de apagado descrito en
la seccion 5.4.
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{ Mantenimiento y sustitucién de launidad de almacenamiento de energia

0)

iADVERTENCIA!

Antes de comenzar el mantenimiento del producto, es necesario detener el funcionamiento del
inversor y desconectar el interruptor automatico de CA conectado a la red eléctrica y la

conexion de entrada fotovoltaica en el lado de CC.

Durante el funcionamiento de la unidad de bateria de almacenamiento de energia, si solo se

desconecta el
disyuntor de la unidad de bateria de almacenamiento de energia, el sistema no se puede

apagar por completo. En ese momento, no se puede realizar el mantenimiento del

almacenamiento de energia.

Después de apagar el sistema, sigue habiendo electricidad y calor residuales
en el chasis, lo que puede provocar descargas eléctricas o quemaduras. Por lo tanto,

después de apagar el sistema durante 5 minutos, utilice guantes protectores antes de
manejar el sistema de almacenamiento de energia. Asegurese de que todos los indicadores
del almacenamiento de energia estén apagados y, a continuacion, se podra llevar a cabo la

operacion de mantenimiento del almacenamiento de energia.

Las instrucciones de mantenimiento descritas en este manual solo son aplicables al
personal de mantenimiento cualificado.

Para reducir el riesgo de descarga eléctrica, no realice otras operaciones de mantenimiento
que no sean las especificadas en este manual

a menos que esté explicitamente autorizado y cualificado para el mantenimiento.
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7.1 Precauciones de mantenimiento
Puede utilizar escaleras para retirar el moédulo de control de potencia o la unidad de expansién de la

bateria si es necesario, como se muestra a continuacion.

— .

\ |

Fig. 7-1 Retire el mddulo de control de potencia o la unidad de expansién de la bateria.

Siga las siguientes precauciones si necesita utilizar escaleras para retirar el médulo de control de

potencia o la unidad de expansion de la bateria.

. Se deben utilizar escaleras de madera o fibra de vidrio cuando se realicen operaciones de escalada
eléctrica.
. Antes de utilizar la escalera, asegurese de que esté en buenas condiciones y que cumpla con el peso

de carga requerido. Se prohibe el exceso de peso.

. Cuando utilice una escalera, el pie ancho de la misma debe quedar hacia abajo y se deben adoptar
medidas de proteccion en la parte inferior de la escalera para evitar resbalones.

. La escalera debe colocarse en un lugar estable.
. Alguien debe sujetar la escalera mientras se trabaja.
. Al subir por la escalera, mantenga el cuerpo estable y asegurese de que su peso no se desvie del

borde de la escalera, para garantizar la seguridad.
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7.2 Elementos de mantenimiento y ciclo de mantenimiento
Para garantizar el buen funcionamiento a largo plazo de la unidad de bateria de almacenamiento de energia,

se recomienda realizar un mantenimiento rutinario segun la tabla siguiente.

Inspeccion
: Método de inspeccion Ciclo de mantenimiento
Contenido
Sistema Compruebe peridédicamente si las aletas de Una vez cada seis meses
L refrigeracion estan cubiertas de polvo y suciedad. -
Limpieza una vez al afio.
d Observe si el aspecto del almacenamiento de
energia esta dafiado o deformado.
d Preste atencion a cualquier sonido anormal
durante el funcionamiento del sistema de
Indicador del almacenamiento de energia.
estado de i Durante el funcionamiento del almacenamiento de
funcionamiento energia, compruebe si los parametros de Una vez cada seis meses
del sist almacenamiento de energia estan configurados
el sistema correctamente.
d Compruebe si hay caidas o aflojamiento de la
conexion del cable.
d Compruebe si el cable esta danado, prestando
especial atencion a si la cubierta del cable en . \
Seis meses después de la
contacto con la superficie metalica esta cortada. :
Conexion primera puesta en marcha, y
eléctrica . Compruebe si el terminal de entrada de CC no una vez cada seis meses o
. . . una vez al ano a partir de
utilizado, el terminal de almacenamiento de P
entonces
energia, la interfaz COM vy la cubierta
impermeable
d estan bloqueados.
Seis meses después de la
Fiabilidad dela | Compruebe si el cable de tierra esta conectado a primera puesta en servicio, y
conexion atierra| tierra de manera fiable. posteriormente una vez cada
seis meses a un afno.

Tabla 7-1 Lista de mantenimiento
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7.3 Listade indicadores LED de fallos
7.3.1 Solucién de problemas del indicador LED « »
Solucién de problemas

Estado de fallo de la lampara LED

1. Ponga el interruptor automatico en la posicién

«OFF»

Todas las lamparas estan apagadas 2. Haga clic en el boton ON y observe el

estado del indicador

La lampara de estado de funcionamiento est4

apagada o Consulte la tabla 7-3 para solucionar problemas

la lAmpara de alarma esta encendida

Tabla 7-2 Fallos del indicador LED

7.3.2 Listade fallos
Cuando la unidad de bateria de almacenamiento de energia falla, por ejemplo, por un cortocircuito en

la salida, sobretension de la bateria, subtension de la bateria, temperatura demasiado alta, temperatura
demasiado baja, presion diferencial demasiado alta o fallo interno de la maquina, la unidad de bateria de
almacenamiento de energia se detendra automaticamente.

Antes de ponerse en contacto con el servicio posventa, puede localizar rapidamente la causa de la averia
segun las averias enumeradas en la tabla 7-3 y solucionarla segun el método de tratamiento recomendado. Hay

tres tipos principales de averias: alarma, proteccion y averia, como se muestra en la siguiente tabla.

La supervision remota del estado de la bateria se realiza a través de la aplicacion de supervision del inversor.

Indicacionde| Descripciondela c e : S . uci |
fallo — ausa de la averia ugerencias para solucionarlo
El voltaje de la celda
Subtension d es inferior el Existe riesgo de descarga excesiva, por lo que
ubtension de umbral de proteccion | | ysuario debe detener la descarga y organizar
descarga contra subtension. la recarga
Indicador de El voltaje de lacelda | No hay riesgo para la seguridad, el usuario debe
alarma Sobretension de excede el detene_r la carga 'y la bateria volvera a la
parpadeando carga umbral de normalidad después de reposar o descargarse.
proteccion.
Lo No hay ninguna amenaza para la seguridad;
Pérdida de compruebe si el inversor y el terminal de
Fallo CAN comunicacién del I : ; ;
externo ; comunicacion de la bateria estan bien
Inversor conectados;
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Si después de confirmar que la linea de
comunicacion estd bien conectada sigue sin
poder comunicarse, el usuario debera ponerse
en contacto con el personal de instalacién para
que realice el mantenimiento y solucione el
problema.

Temperatura
demasiado alta

La

temperatura de la
bateria es superior al
umbral de proteccion
contra altas
temperaturas

1. ElI usuario deberd detener la carga o
descarga, y la bateria volvera a la normalidad
tras un tiempo de reposo.

2. Compruebe si hay alguna fuente de calor en
el entorno de la bateria y, si la hay, retirela.

3. Compruebe los datos de carga vy
descarga del inversor y compruebe si hay algun
fallo en el inversor.

4. Sila proteccién se activa muchas veces, el
usuario debera ponerse en contacto con el
personal de instalacion para que realice el
mantenimiento y solucione el problema.

Temperatura
demasiado baja

La

temperatura de la
bateria es inferior al
umbral de proteccion
contra bajas
temperaturas

1. ElI usuario deberd detener la carga o
descarga, dejar reposar la bateria y esperar a
que vuelva a la normalidad.

2. Compruebe si el entorno de la bateria
cumple los requisitos de instalacion.

3. Compruebe la configuracién de la bateria y
si hay una pelicula calefactora.

4. Si la proteccion se activa muchas veces, el
usuario debera ponerse en contacto con el
personal de instalacién para realizar el
mantenimiento y solucionar el problema.

Indicador de
alarma

Normalmente
encendido

Circuito
Proteccion contra
cortocircuitos

Externa dela

Existen posibles riesgos para la seguridad, por
lo que el usuario debe dejar de utilizar la bateria
y ponerse en contacto con el personal de

bateria instalacion para reparar el inversor y la bateria.
Sobrecarga por
tiempo excesivo
Existen posibles riesgos para la seguridad, por
BMS circuitol 10 que el usuario debe dejar de utilizar la
Principal del de fallo del bateria. El usuario debe ponerse en contacto

circuito principal

circuito de suministro

con el personal de instalacion para reparar la
bateria

Tabla 7-3 Informacién sobre fallos
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Cddigo

Tipo de fallo

Causas del fallo

Desconexion del disyuntor

Flash 1 Disparo por sobrecorriente de nivel 3, relé atascado
Diferencia de tensién La diferencia entre la tension maxima y minima de la bateria
Flash 2 excesiva supera el umbral establecido
Hay una caida del médulo o la presion total recogida en
ambos extremos de la bateria y la suma de todos los voltajes
Flash 3 Fallo de la bateria de la bateria supera el umbral establecido.
Flash 4 Fallo del esclavo Fallo del BSU (sistema de gestion de la bateria).
., El voltaje mas alto de la celda excede el umbral establecido
Flash 5 Sobretension de la celda
El voltaje mas bajo de la celda excede el umbral establecido
Flash 6 Subvoltaje de la celda ‘ J
Temperatura La temperatura mas alta supera el umbral establecido
Flash 7 excesivamente alta
Flash 8 Temperatura baja excesiva | La temperatura mas baja supera el umbral establecido
as
Exceso de sobrecorriente )
Flash 9 La corriente supera el umbral establecido
PCS No hay comunicacion con el PCS (Power System
Flash 10 Interrupcion de la Communication), no se puede controlar ni gestionar
comunicacion eficazmente
Corriente de salida La corriente supera el valor permitido por el sistema, lo que
odria afectar al funcionamiento seguro del equipo.
Flash 11 demasiado alta : g R
, , Hay una fuga entre la bateria y la carcasa, lo que puede suponer
Flash 12 Fallo de aislamiento un riesgo para la seguridad.
El chip de almacenamiento de la BMU (unidad de gestion de
Flash 13 Fallo de la EEPROM la bateria) falla, lo que afecta a la precision de la lectura y el
procesamiento de los datos.
Flash 14 Otros fallos -
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8 Datostécnicosdelae

eArEae ESSR-05KL1 ESSR- ESSR- ESSR-

10KL1 15KL1

20KL1

Voltaje

Nivel de tension (V)

LV 44,8757,6

C-Rate y
potencia

C-Rate

0,5

Carga/descarga
maxima
Potencia (kW)

25

Corriente continua maxima (A)

50

100 120

120

Energia

DOD (%)

100

Sistema de baterias
Capacidad nominal
(kWh)

512

10,24 15,36

20,48

Vida util

EOL (%)

70

Garantia (afos)

10

Dimensiones y
extension

Ancho (mm)

670 £1

Profundidad (mm)

178 £ 1

Altura (mm)

1020 1390

1760

Peso del
modulo mas pequeio
a instalar (kg)

109 + 1 155 +1

202 +1

Unidades ESS
Energia maxima

5,12

10,24 15,36

20,48

Instalacion

Montaje en suelo y montaje en pared

Ampliacion paralela del
producto

Hasta 3 unidades (12 paquetes, 10 kW, 61,44 kWh)

Proteccién

IP 65 (unidad)
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Nivel d renticacia IEC 62619, IEC 63056, IEC 62040-1, IEC/UL 60730-1
Autenticacion Ivel de autentcacion anexo H, CE EMC, EN 61000-6-1/-
3, VDE 2510-50, UKCA, UN38.3
Carga: 0750
Temperatura de 210~
Temperatura funcionamiento (°C) Descarga:-10750
Altitud <3000
Otros
Humedad Hasta el 95 % de humedad relativa
Calefaccion Opcional
Modo de arranque en Si
negro
Modo de suspension Si
BMS Control de fuego del Opcional
paquete
Marcado Automatico
maestro/esclavo
Gestién de Automatico
direcciones
Modulo de control CPS ECD51

Dimensiones
(ancho/profundidad/alto)

670/178/180 mm

Peso 8,5kg
Corriente maxima 120 A
Tensién nominal: 51,2V CC

Voltaje maximo: 57,6 VCC

Modulo de bateria

CPS EBMO16100LF-L

Dimensiones
(ancho/profundidad/alto)

670/178/370 mm

Peso 44 kg
Energia nominal 5,12 kWh
Voltaje nominal 51,2V
Rango de tensioén de funcionamiento 44,8576V
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O Garantiade calidad

9.1 Inmunidad frente a responsabilidades
Antes de instalar, utilizar y mantener el equipo, lea primero este manual y siga todas las precauciones

de seguridad indicadas en el equipo y en el manual. Las «Instrucciones», «Notas», «Advertencias» y
«Peligros» de este manual no representan todas las cuestiones de seguridad que deben observarse, sino que
solo sirven como complemento de todas las precauciones de seguridad. Chint Power no asume ninguna
responsabilidad por el incumplimiento de los requisitos de funcionamiento seguro general o por el

incumplimiento de las normas de disefo, fabricacién y funcionamiento seguro del equipo.

El equipo debe utilizarse en un entorno que cumpla los requisitos de las especificaciones de disefio, de
lo contrario podria provocar un fallo del equipo, lo que daria lugar a un funcionamiento anémalo del equipo o
danos en los componentes, accidentes personales, pérdidas materiales, etc., que no entran dentro del ambito
de la garantia de calidad del equipo. El equipo debe instalarse, utilizarse y mantenerse de acuerdo con las
leyes, normativas y especificaciones locales. Las precauciones de seguridad de este manual solo se utilizan

como complemento de las leyes, normativas y especificaciones locales.

Chint Power no se hace responsable de ninguna de las siguientes situaciones.

] El funcionamiento no se lleva a cabo de acuerdo con las condiciones de uso descritas en este
manual.
) El entorno de instalacion y uso no se ajusta a las disposiciones de las normas internacionales o

nacionales y regionales pertinentes.
) Desmontaje no autorizado, alteracién del producto o modificacion del cédigo del software.

) No se opera de acuerdo con las instrucciones de funcionamiento y las advertencias de
seguridad de los productos y documentos.

) Dafos en el equipo causados por condiciones ambientales anormales (fuerza mayor,
como terremotos, incendios, tormentas, inundaciones, flujos de escombros, etc.).

) Dafos causados por el transporte realizado por el propio cliente.
) Dafos causados por condiciones de almacenamiento que no cumplen los requisitos de
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la documentacion del producto.

' Dafios en el hardware o los datos del dispositivo debidos a negligencia, uso indebido o dafios
intencionados por parte del cliente.

' Dafios al sistema causados por terceros o clientes, incluyendo la manipulacion
e instalacion que no cumpla con los requisitos de este manual, asi como dafos causados por el

ajuste, la alteracion o la eliminacién de sefiales de identificacion que no cumplan con los requisitos

de este manual.

9.2 condiciones de la garantia de calidad
Consulte el manual de garantia de calidad correspondiente.

Si tiene alguna pregunta sobre la unidad de bateria de almacenamiento de energia, pongase en

contacto con nosotros y estaremos encantados de atenderle.
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Shanghai Chint Power Systems Co., Ltd.

Sede central: Edificio 4, n.2 3255, Sixian Road, distrito de Songjiang, Shanghéi, China
Centralita: +86-21-3779-1222

Fax: +86-21-3779-1222-866003
Sitio web: www.chintpower.com

Linea directa de atencion al cliente: +86-21-3779-1222-

866300 Correo electronico: service.cps@chint.com
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